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TREO son equipos inversores sinérgicos mo-
nofásicos multiproceso de alto rendimiento 
(MIG/MAG, MMA y TIG "Lift").
Además, TREOSTAR  PULSE permite soldar  
con PULSE y DUAL PULSE.

TREO, con una interfaz más simple,  y TREOSTAR 
PULSE ofrecen características de soldadu-
ra de alta calidad en todos los materiales y 
principalmente en acero inoxidable, aluminio 
y acero recubierto de zinc, minimizando real-
mente cualquier esfuerzo de retrabajo causa-
do por salpicaduras.

Versátiles, ligeras, fáciles de transportar y 
fáciles de usar, las fuentes de alimentación 
TREO y TREOSTAR PULSE, debido a su alta 
concepción tecnológica, son únicas en cual-
quier aplicación de mantenimiento externo e 
interno, reparación de carrocerías, agricultura 
y trabajos de fabricación ligera. 

TREO / TREOSTAR PULSE

Soldadoras sinérgicas multiproceso

Excelente rendimiento de soldadura

Gran versatilidad y facilidad de transporte

• Control digital de los parámetros de soldadura con curvas sinérgicas preestablecidas
según el tipo de material utilizado, el gas y el diámetro del hilo

• Selección y recuperación de los parámetros y programas de soldadura de fácil uso

• Instalación de cambio de polaridad incorporada para los cables de gas y sin gas más comunes

• Panel de control protegido contra impactos accidentales

• Tecla inteligente "PROGRAM" para seleccionar rápidamente cualquier programa

• Mecanismo profesional de alimentación de hilo con rodillos grandes de Ø 37 mm

• Rodillos de doble ranura reemplazables sin ninguna herramienta

• Función de "ahorro de energía" para utilizar el ventilador de refrigeración de la fuente
de alimentación solo cuando es necesario  ( Treostar Pulse )

• Posibilidad de utilizar bobinas de Ø 300 mm mediante el Kit Retrofit (opcional)

CARACTERÍSTICAS TREO / TREOSTAR PULSE

RENDIMIENTO DE SOLDADURA POR ENCIMA DE TODAS
LAS EXPECTATIVAS
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TREO 181234929 - Carro VT 101 para fuente de 
alimentación y cilindro

031162 + 420430 - Kit de adaptación para 
bobina de hilo de Ø 300 mm kg 15

TREOSTAR PULSE

INFORMACIÓN DEL PEDIDO

RENDIMIENTO DE SOLDADURA POR ENCIMA DE TODAS
LAS EXPECTATIVAS
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