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Q-YARD
EL MAESTRO DEL
MULTIPROCESO YARD

Q-YARD representa el equipo de soldadura 
ideal para las necesidades de la industria 
de astilleros. Este generador de soldadura 
ha sido desarrollado y producido con los 
más altos criterios de calidad y confiabili-
dad para permitir los mejores rendimientos 
de soldadura en aplicaciones en los astil-
leros.

Los nuevos alimentadores de hilo   MF4 
YARD y MINI MF4 YARD permiten mantener 
la simplicidad de ajuste de los equipos MIG 
convencionales con dos perillas para ajus-
tar el voltaje y la velocidad del cable.  

Q-YARD  puede trabajar con ALARGADORES 
DE CONEXIÓN de refrigeración por aire de 
hasta 80 m y hasta 40 m con cables refrige-
rados por agua.

Q-YARD permite soldar con el  modo HY-
BRID SYNERGICR otorgando las mismas 
prestaciones de soldadura que los equipos 
más modernos también en modo MIG ma-
nual.

Multiproceso, para aplicaciones de soldadura 
en astilleros
Hybrid Synergic R 
Excelente rendimiento de soldadura

44 www.asistesol.com



45

• Proceso: MIG, MMA, TIG Lift

• Diseño especial optimizado para la industria de los astilleros: fácil de apilar uno encima del otro

• Dos modos de soldadura MIG/MAG: MANUAL e HYBRID SYNERGICR

• Todos los parámetros se controlan digitalmente directamente desde el alimentador de hilo

• "Hybrid SynergicR PRE SET" clave para la mejor característica de soldadura según el tipo de material e hilo utilizado

• Gran robustez debido a la estructura principal metálica sólida

• Excelente cebado de arco siempre preciso y eficiente

• Función de "ahorro de energía" para operar el ventilador de enfriamiento del generador 
y la refrigeración por agua de la antorcha solo cuando sea necesario

• Control final del cráter

• Control de quemaduras

CARACTERÍSTICAS Q-YARD

El CONTROL DIGITAL de todos los parámetros se encuentra 
directamente en el  MF4 YARD (refrigerado por aire) y MF4W 
YARD/MINI MF4W YARD (refrigerado por agua).

CAUDALÍMETRO DE GAS equipado de serie

Mecanismo PROFESIONAL DE ARRASTRE con 4 rodillos de 
gran diámetro para un accionamiento preciso y constante del 
hilo

Rollos DOUBLE GROOVE reemplazables sin ninguna 
herramienta

BOBINAS DE HILO  DE HASTA Ø 300 mm (MF4 YARD) o
Ø 200 mm (MINI MF4 YARD)

VENTANA DE INSPECCIÓN en la cubierta del carrete (MF4)

Kit colgante HK1 (MF4 opcional)

Enchufe adaptador MMA para soldar MMA directamente 
desde el alimentador (opcional)

CABLE DE INTERCONEXIÓN LARGO disponible para equipos 
QYARD en la versión refrigerada por aire de más de 50 m

CAJA INDUSTRIAL FUERTE hecha para durar

MALETA DE ARRASTRE
MF4 YARD / MINI MF4 YARD

HYBRID SYNERGIC R

Este control representa algo absolutamente innovador en el 

mundo de la soldadura.

Mientras mantiene el equipo de soldadura en ajuste manual, el 
HYBRID SYNERGICR - dependiendo del material y el diámetro del 
hilo utilizado - define la mejor respuesta en términos de arranque 
y depósito del hilo durante todo el ciclo de soldadura.

ASISTENTE LED INTELIGENTE

Además, una señal "LED inteligente" ayuda a los operadores 
menos calificados a establecer los parámetros de soldadura más 
apropiados.
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CARACTERÍSTICA ESPECIAL PARA LOS ASTILLEROS 

El Q-YARD está equipado con todas las características clave para un uso fácil en 
la industria de los astilleros. Es estándar la opción de apilar el generador en varios 
niveles y conectar el alimentador para bobinas de 15 kg o 5 kg.

En combinación con el HR 42-LC opcional (sistema de refrigeración por agua), es posible 
utilizar cable de interconexión de hasta 40 m. Mientras que en las configuraciones de 
refrigeración por aire, el cable de interconexión máximo es de 80 m.

FSC - Fast Start Control
Es el innovador control de cebado de arco que reduce 
drásticamente el tiempo de encendido. Gracias a esta nueva 
tecnología es posible tener un encendido rápido y perfecto en 
cada arranque.
Esto es ideal para la soldadura por puntos y el premontaje de 
componentes.

ESPECIAL 4-T
Es la característica especial que ahorra tiempo en cualquier soldadura. Cada soldador que suelda en 4 tiempos puede preparar rápidamente 
la pieza de trabajo operando en un lugar perfecto sin cambiar ningún conjunto en la interfaz. Simplemente presionando el gatillo de la 
antorcha durante menos de un segundo, golpear en 2 tiempos, incluso si el soldador está configurado en 4 tiempos. Manteniendo la 
misma configuración, basta con presionar el gatillo durante más de un segundo y la máquina de soldadura funciona automáticamente en 
4 tiempos.

Q-YARD está equipado de serie con E/S analógico-digitales. 

Esto permite integrar muy fácilmente el generador en un equipo 

de soldadura automatizado sin interfaces externas costosas y 

sofisticadas, generalmente suministradas necesariamente para 

la robótica.

AUTOMATIZACIÓN SENCILLA
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