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ENERGY
SAVING

MAXIQ
LA DIFERENCIA EN EL MERCADO
DE LA SOLDADURA

MAXIQ representa la evolución lógica de 
los equipos MIG convencionales de ajuste 
por pasos. Con un moderno inverter integ-
rado en una robusta estructura metálica y 
un control digital simple e innovador que 
siempre otorgará rendimientos de solda-
dura de alta calidad.

MAXIQ mantiene la simplicidad de ajuste 
del equipo MIG convencional, con dos pe-
rillas simples para ajustar el voltaje y la ve-
locidad del cable, ofreciendo así el placer 
de configurar  los parámetros de soldadura 
como se desee; esto sin que ningún pro-
grama sinérgico preseleccionado decida 
los parámetros en su nombre.

MAXIQ  también permite soldar con el 
modo HYBRID SYNERGICR que siempre 
detecta la mejor retroalimentación durante 
todo el proceso de soldadura, otorgando 
así las mismas prestaciones de soldadura 
que los equipos más modernos, también 
en modo MIG manual.

Estos equipos de soldadura representan 
la mejor opción en todos los campos in-
dustriales para todas las aplicaciones cali-
ficadas, como trabajos de fabricación me-
dianos y grandes, astilleros y montaje de 
acero.

Simple y fuerte

Control Hybrid synergic R

Gran rendimiento de soldadura
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HYBRID SYNERGIC R

Este control representa algo absolutamente innovador en el 
mundo de la soldadura.

Mientras mantiene el equipo de soldadura en ajuste manual, el 
HYBRID SYNERGICR - dependiendo del material y el diámetro 
del hilo utilizado - define la mejor respuesta en términos de 
arranque y depósito del hilo durante todo el ciclo de soldadura.

SMART LED ASSISTANT

Además, una señal "LED inteligente" ayuda a los operadores 
menos calificados a establecer los parámetros de soldadura más 
apropiados.

4 RODILLOS de gran diámetro

ROLLOS DE DOBLE RANURA reemplazables sin ninguna 
herramienta

BOBINAS DE HILO de hasta Ø 300 mm

VENTANAS DE INSPECCIÓN en la cubierta del carrete

Kit colgante HK1 

CABLE DE INTERCONEXIÓN LARGO está disponible para 
equipos MAXIQ en la versión refrigerada por aire de más 
de 50 m

CAJA INDUSTRIAL FUERTE hecha para durar

• Dos modos de soldadura MIG/MAG:  MANUAL e HYBRID SYNERGICR

• Todos los parámetros controlados digitalmente directamente desde el alimentador de hilo

• "HYBRID SYNERGIC R PRE SET" clave para la mejor característica de soldadura según el tipo de material e hilo utilizado

• Función de "ahorro de energía" para operar el ventilador de enfriamiento del equipo de soldadura y la refrigeración por agua de la
antorcha solo cuando sea necesario

• Excelente cebado de arco, siempre preciso y eficiente

• Control final del cráter

• Control de quemaduras

• El MAXIQ W está equipado con una unidad de refrigeración por agua integrada para la antorcha

CARACTERÍSTICAS  MAXIQ

MALETA DE ARRASTRE MF 4 / MF 4W
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FSC - Fast Start Control
Es el innovador control de cebado de arco que reduce 
drásticamente el tiempo de encendido. Gracias a esta nueva 
tecnología es posible tener un encendido rápido y perfecto en 
cada arranque.
Esto es ideal para la soldadura por puntos y el premontaje de 
componentes.

ESPECIAL 4-T
Es la característica especial que ahorra tiempo en cualquier soldadura. Cada soldador que suelda en 4 tiempos puede preparar rápidamente 
la pieza de trabajo operando en un lugar perfecto sin cambiar ningún conjunto en la interfaz. Simplemente presionando el gatillo de la 
antorcha durante menos de un segundo, golpear en 2 tiempos, incluso si el soldador está configurado en 4 tiempos. Manteniendo la 
misma configuración, basta con presionar el gatillo durante más de un segundo y la máquina de soldadura funciona automáticamente en 
4 tiempos.

AUTOMATIZACIÓN SENCILLA
MAXIQ está equipado de serie con E/S analógico-digitales. 
Esto permite integrar muy fácilmente el generador de soldadura 
en un equipo de soldadura automatizado sin interfaces 
externas costosas y sofisticadas, generalmente suministradas 
necesariamente para robótica.
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