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VRD ENERGY
SAVING

99
JOB LCD

vision.PULSE

dual.PULSE

Los DIGITECH son los equipos multiproceso 
de soldadura por pulsos  más avanzados y de 
mayor rendimiento  de CEA.

Desarrolladas con el software de control  de arco 
vision.ARC2, la DIGITECH obtiene  resultados de 
increíble calidad con  cualquier material en todas 
las aplicaciones de soldadura.

Las DIGITECH se caracterizan por una  interfaz 
digital con pantalla a color y un  control sinérgico 
para determinar  automáticamente los mejores 
parámetros  de soldadura, en función del tipo de  
material utilizado, el diámetro del hilo y el  gas.
Tecnológicamente vanguardistas y fáciles  
de usar, ofrecen una calidad de soldadura  
superior a alta velocidad en PULSED MIG,  
DUAL PULSED, MIG-MAG, MMA y TIG con  
cebado de arco “lift”.

Las DIGITECH pueden ser  conectadas a una 
LAN, permitiendo  interconectar el equipo a 
un robot y  software de soporte, haciendo de 
estos  equipos la mejor solución en cualquier  
campo industrial que requiera alta  precisión 
y repetibilidad de los resultados  obtenidos 
y cumpliendo con todas las  exigencias de la 
industria 4.0. 

La DIGITECH 3200 VP2 es la versión  
compacta diseñada con una maleta de  arrastre 
incorporada, mientras que la DIGITECH 4003 
VP3 y la 5003 VP3 tienen la maleta de arrastre  
separada y están disponibles con un nuevo e 
imponente diseño

DIGITECH
EL LÍMITE DE LA SOLDADURA

Máximo rendimiento de soldadura

Interfaz de panel LCD 

Conectividad completa

Posibilidad especial de proceso MIG y Pulse 
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Máximo rendimiento de soldadura

Interfaz de panel LCD 

Conectividad completa

Posibilidad especial de proceso MIG y Pulse 

• Equipos multiproceso de alta tecnología con un rendimiento
excepcional en MIG PULSADO, DOBLE PULSADO, MIG/MAG,
MMA Y TIG.

• Control digital de los parámetros de Soldadura con curvas
sinérgicas preestablecidas según el tipo de material, gas y 
diámetro de hilo que se utiliza.

• Posibilidad de integrar procesos de soldadura especiales:
vision.MIG y vision.PULSED.

• El vision.ARC2 garantiza un arco constante en todas las
condiciones y el desprendimiento perfecto de gotas,
principalmente en MIG PULSADO y DOBLE PULSADO, para
lograr un rendimiento de soldadura superior.

• Interfaz de usuario con pantalla LCD a color para mantener bajo
control todo el proceso de soldadura.

• Monitorización y repetibilidad de los parámetros de  soldadura.

• Excelente cebado de arco siempre preciso y eficiente.

• Posibilidad de bloquear parcial o totalmente el equipo con
llave de acceso mediante contraseña.

• Función de ahorro de energía para operar el ventilador de  
enfriamiento del generador de soldadura y la refrigeración  por 
agua de la antorcha cuando sea necesario.

• Ajustes de parámetros de Soldadura directamente desde la
antorcha MIG Up/Down.

• Conectividad LAN con puerto Ethernet o WIFI (Opcional)

• Capacidad de almacenamiento e impresión de datos (Opcional)

CARACTERÍSTICAS  DIGITECH

DOBLE MALETA DE ARRASTRE  

DIGITECH en la versión con doble alimentador HT5 representa la 
solución ideal siempre que se necesite una mayor flexibilidad en 
todas las aplicaciones que utilizan dos tipos diferentes de material, 
hilo o gas.

Mecanismo PROFESSIONAL DE ARRASTRE con 4 rodillos de gran 
diámetro para un accionamiento preciso y constante del hilo

ROLLOS DE DOBLE RANURA reemplazables sin ninguna 
herramienta

ALOJAMIENTO PARA BOBINAS DE HILO hasta Ø 300 mm

LUZ LED en el compartimento del alimentador
(HT6 Pro Drive)

VENTANAS DE INSPECCIÓN en la cubierta del carrete
(HT6 Pro Drive)

Kit colgante HK1 (HT6 Pro Drive - Opcional)

PERILLA GRADUADA para lograr el valor más correcto de los 
cables de presión del hilo desde el generador hasta el alimentador.

CAJA INDUSTRIAL FUERTE hecha para durar

MALETA DE ARRASTRE DE HILO HT6 PRO DRIVE
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RI-A1 RI-D

WSC - Wire Start Control
Este dispositivo de control de cebado de arco evita posibles 
adherencias del hilo a la pieza de trabajo o a la boquilla de 
la  antorcha, asegurando siempre un cebado de arco rápido 
y preciso.

ETHERNET-LAN
Posibilidad de disponer de una versión especial equipada con una toma 

Ethernet externa para conectar el equipo a un dispositivo remoto y software 

de soporte.

DIGITECH 4.0 READY
Estas unidades tienen la posibilidad de conectarse a una LAN industrial a 

través de un puerto Ethernet o por una LAN WiFi (Opcional), para satisfacer 

todos los requisitos de la industria 4.0.

AUTOMATIZACIÓN SENCILLA
Equipado de serie con E/S analógico-digital, Digitech se puede 
integrar fácilmente en equipos de soldadura automatizados sin 
interfaces externas costosas y sofisticadas que generalmente 
se suministran necesariamente para robótica.

DIGITECH SYNERGIC CONTROL 

El control DIGITECH, equipado con la innovadora pantalla a color 
con iconos y una infografía clara, permite a los soldadores aún 
menos expertos ajustar fácilmente todos los parámetros de 
soldadura de una manera intuitiva con extrema simplicidad.

Al mismo tiempo, los equipos DIGITECH ofrecen también a los 
soldadores más expertos la posibilidad de ajustar y personalizar 
el control del proceso de soldadura, gracias a la capacidad de 
acceder a menús claros, simples y completos para la mejor 
configuración y optimización posible del equipo.

Interfaz del robot

Los generadores de soldadura DIGITECH se pueden conectar a 
cualquier robot o cobot mediante una interfaz de robot CEA que 
puede manejar varios protocolos digitales analógicos de bus de 
campo dependiendo de las características del robot a utilizar.

INTERFAZ ANALÓGICA/DIGITAL INTERFAZ DE BUS DE CAMPO DIGITAL

SELECCIÓN DE PROCESOS SELECCIÓN DE PROGRAMAS MODO DE SOLDADURA CONFIGURACIÓN DE SOLDADURA
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vision.COLD
Para soldar laminaciones 
de espesor fino con baja 
transferencia de calor

MIG/MAG

MIG PULSE

ECP

vision.PULSE-POWER
Para un cordón de soldadura 
más profundo y aplanado en 
espesor mediano grande

vision.PIPE
Para una soldadura más pre-
cisa en la tubería de primer 
paso de raíz.

vision.PULSE-UP
Para una soldadura 
vertical ascendente más 
rápida y precisa

vision.ULTRASPEED
ara soldadura de alta velocidad

vision.POWER
Para un arco más concentrado y 
una penetración más profunda en 
espesores medios y gruesos

vision.PULSE-RUN 
Para una soldadura por 
pulsos más rápida y fría

PROCESOS ESPECIALES 

CQM CEA QUALITY MANAGER - CWM CEA WELDER MANAGER

vision.ARC2 es la plataforma de software disponible en DIGITECH, que permite soldar con los siguientes procesos especiales opcionales:

CQM (CEA QUALITY MANAGER) es un software desarrollado por CEA para permitir el registro, monitoreo e impresión de datos de 
soldadura por medio de una computadora externa conectada a una o más fuentes de alimentación DIGITECH.

CWM (CEA WELDER MANAGER) es un software desarrollado por CEA diseñado para monitorear el estado de uno o más equipos de 
soldadura DIGITECH conectándolas a través de Ethernet (o Wi-Fi opcional) a una computadora externa en la misma red.

EXTRA CURVE PACKAGE
Un conjunto completo de curvas de 
soldadura para diferentes materiales
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DIGITECH 3200 VP2 COMPACT
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INFORMACIÓN DEL PEDIDO 

DIGITECH 3200 VP2
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HM;8L9 "F1Z01FE4&F.&QEQ,/1&-.06+,21
HM;HMC I1/FE&1&F,701/2,1(6&(BVX&2E/&21Q+.&F.&8&-
9H9MC9 "P0E041/75E4-1FE4&<(B0C'&HH9>:C99>B89:;9<=&B&#4,567,2E
C;9H;H C?M&-&89&--²&2E/&Z,/=1&ZE401.+.204EFE7N&Z,/=1&F.&-171&89&--²&Z,sP.01&2E/&2.Z,++EBZ1/01++1&Z4E0.22,3/B2E/.J,3/&F.&7.[P4,F1F

!*e*#`(<&C99M&>DM&>.47,3/&4.2E-./F1F1&&4.54,[.41F1&ZE4&1,4.&2E/&1/0E42g1 J

!*e*#`(<&C99M&>DM&>.47,3/&4.2E-./F1F1&&4.54,[.41F1&ZE4&1[P1&2E/&1/0E42g1 �
!*e*#`(<&899M&>DM&>.47,3/&4.2E-./F1F1&&4.54,[.41F1&ZE4&1,4.&2E/&1/0E42g1 J

!*e*#`(<&899M&>DM&>.47,3/&4.2E-./F1F1&&4.54,[.41F1&ZE4&1[P1&2E/&1/0E42g1 �

INFORMACIÓN DEL PEDIDO 

DIGITECH 4003/5003 VP3
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CÓDIGO DESCRIPCIÓN 
!"#"$%&'()*0

U220
!"#"$%&'()*0

S220
"*V` "ef" "*V` "ef"

e`)`V"!$V`%
99CU9W e./.41FE4&!"#"$%&'(U220()*0&&&C99&> J �
99CU@M e./.41FE4&!"#"$%&'(S220()*0&&&C99&> J �

>`V%*$)`%&DV`I*fI&B&e`)`V"!$V&`hf*D"!$&($)&%$O#i"V`
99CU9WDV e./.41FE4&!"#"$%&'(U220()*0&& PREMIUM &&&C99&>&2E/&Z12K&X,7,3/jOfbb&k&`0g.4/.0
99CU@MDV e./.41FE4&!"#"$%&'(S220()*0(& PREMIUM &&&C99&>&2E/&Z12K&X,7,3/jOfbb&k&`0g.4/.0

%$O#i"V`&D"V"&DV$(`%$%&`%D`(*"b`%&I*e:I"e
98999H @AB&C(*DEF(GH7E;:7(%:G;E4D9(A"#&B&,/2+Pk.l&X,7,E/j($b!N&X,7,E/jD$i`VN&X,7,E/jfb#V"%D``!N&X,7,E/jD*D`&k&`(D
98999M @*1(C(*DEF(GH7E;:7(*%6IJ6A<K&`&B&,/2+Pk.l&X,7,E/jDfb%`BfDN&X,7,E/jDfb%`BVf)N&X,7,E/jfb#V"%D``!&k&`(D

98999C @I*(C(L4:47?M(INOOC*<&3<#%(*DEF&2E/&D12K&D4E2.7E&`7Z.2,1+&I*e&R%I@S&k&Dfb%`l&X,7,E/jDfb%`BfDN&X,7,E/jDfb%`BVf)&k&
X,7,$/jDfb%`BD$i`V&2E/&2P4X17&1F,2,E/1+.7&`(D

989989 %&*&C(%P5HD(&=HL;:(*DEFDQ;&24.14&P/&142EB2P4X1&Z141&P/1&1Z+,212,3/&.7Z.2,1+
`)&@9L9&&iDhV&B&iD%&
V.2EZ,+12,3/&F.&+E7&iDhV&B&iD%&Z141&!*e*#`(< *DQM(BBB
"b"Ve$%&!`&($)`^*d)

9@9WML "+14[E&2E/.J,3/&e./.41FE4B-1+.01&F.&1441704.&@NH&-&4.54,[.41FE&ZE4&1[P1& J � J �
9@9WML "+14[E&2E/.J,3/&e./.41FE4B-1+.01&F.&1441704.&@NH&-&4.54,[.41FE&ZE4&1[P1& J � J �
9@9WCH "+14[E&2E/.J,3/&e./.41FE4B-1+.01&F.&1441704.&8&-&4.54,[.41FE&ZE4&1[P1&
9@9WC; "+14[E&2E/.J,3/&e./.41FE4B-1+.01&F.&1441704.&@9&-&4.54,[.41FE&ZE4&1[P1&

I"b`#"%&!`&"VV"%#V`
9M9U@; I1+.01&F.&1441704.&'$(W(*6J(!6")%&&C&4EF,++E7&R_l&@N9&:&@NHS J � J �
9M9U@; I1+.01&F.&1441704.&'$(W(*6J(!6")%&&C&4EF,++E7&R_l&@N9&:&@NHS J � J �
9M@@H9 c,0&F.&7EZE40.&k&2E/.J,E/.7&7,70.-1&!$tb`&-1+.01&<#&;&Z141&!*e*#`(<&>DM J � J �

c*#&!`&"bfI*)*$
9M9WL8 345(6784997:(8;(<9=>4?47&F.&FEQ+.&[PY1&Z141&g,+E&R_l&9NW:@N9S
9M9WLU 345(6784997:(8;(<9=>4?47&F.&FEQ+.&[PY1&Z141&g,+E&R_l&@N9:@NHS&
9M9WLL 345(6784997:(8;(<9=>4?47&F.&FEQ+.&[PY1&Z141&g,+E&R_l&@NH:@N;S&

")#$V(<"%&!`&%$b!"!fV"&I*e&I"e
9H9C;; "/0E42g1&(`"(&R(0S0TU&C&-&g,+E&_&9NW:@NH&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&($H&MC9"&G;9A&:&I.=2+1&HL9"&G;9A
9H9CU@ "/0E42g1&(`"(&R(USBTU&C&-&g,+E&_&9NW:@N;&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&($H&C99"&G;9A&:&I.=2+1&M99"&G;9A JX2 JX2
9H@99; &"/0E42g1&(`"&&R(0S0TU&fZ:!Eq/B@UZ&C-&g,+E&_&9NW:@NH&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&($H&MC9"&G;9A&:&I.=2+1&HL9"&G;9A
9H9CUH "/0E42g1&(`"&&R'(021TU&C&-&g,+E&_&9NW:@NH&4.54,[.41F1&ZE4&1[P1&&&&&($H&M99"&G@99A&:&I.=2+1&H89"&G@99A
9H9CUL "/0E42g1&(`"(&R'(U21TU&&C&-&g,+E&_&9NW:@N;&4.54,[.41F1&ZE4&1[P1&&&($H&899"&G@99A&:&I.=2+1&C89"&G@99A �X2 �X2
9H@99U "/0E42g1&(`"&&R'(U21TU(NGT!7Z?CBVG((&C&-&g,+E&_&9NW:@N;&&&&&&&&&&&&&($H&899"&G&@99A&:&I.=2+1&C89"&G@99A
9H@9H@ !4Q457HE[(!R(((0S0TUCBVG&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&C&-&g,+E&_&9NW:@NH&&&&&&&&&&&&&($H&MC9"&G;9A&:&I.=2+1&HL9"&G;9A
9H@9H9 &!4Q457HE[(!R'(021TUCBVG&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&C&-&g,+E&_&9NW:@NH&&&&&&&&&&&&&&&($H&M99"&G@99A&:&I.=2+1&H89"&G@99A
9H@9HH !4Q457HE[(!R'(U21TUCBVG&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&C&-&g,+E&_&9NW:@N;&&&&&&&&&&&&&&($H&899"&G@99A&:&I.=2+1&C89"&G@99A

V`OV*e`V"(*d)&D$V&"ef"
9MH@H8 V.54,[.412,3/&ZE4&1[P1&'6R(SB(&&C99&> � �
C9HHU8" bYsP,FE&4.54,[.41/0.&&;D(&OCBB22&B&!.Z37,0E&F.&8&+ � �

("VV$
HMCLM8 (144E&*6"A%(&$(X1&e41/F.&Z141&[./.41FE4&k&H&QE0.++17&F.&[17&k&1P0E041/75E4-1FE4 J � J �

("tb`%&!`&I"%"
HML;9M 89&--²&:&C&-&*4?\D(8;(>D:D J �
HML;9U U9&--²&:&C&-&*4?\D(8;(>D:D J �

V`!f(#$V`%&!`&e"%
9H9L@; I1/E44.FP20E4&2E/&5+PJ3-.04E&k&@&-1/3-.04E J � J �

$D(*$)"b
&9M9L9M &(1Q+.&F.&.J0./7,3/&Z141&21-Q,E&F.&ZE+14,F1F
HM;8L9 "F1Z01FE4&F.&QEQ,/1&-.06+,21
HM;HMC I1/FE&1&F,701/2,1&6&(BVX&2E/&21Q+.&F.&8&-
9H9MC9 "P0E041/75E4-1FE4&<(B0C'(HH9>:C99>B89:;9<=&B&#4,567,2E

!*e*#`(<&C99M&>DM&2E/&FEQ+.&-1+.01&F.&1441704.&<#&;&B&>.47,3/&4.2E-./F1F1&4.54,[.41F1&ZE4&1,4.&2E/&1/0E42g1 J

!*e*#`(<&C99M&>DM&2E/&FEQ+.&-1+.01&F.&1441704.&<#&;&B&>.47,3/&4.2E-./F1F1&4.54,[.41F1&ZE4&1[P1&2E/&1/0E42g1 �
!*e*#`(<&899M&>DM&2E/&FEQ+.&-1+.01&F.&1441704.&<#&;&B&>.47,3/&4.2E-./F1F1&4.54,[.41F1&ZE4&1,4.&2E/&1/0E42g1 J

!*e*#`(<&899M&>DM&2E/&FEQ+.&-1+.01&F.&1441704.&<#&;&B&>.47,3/&4.2E-./F1F1&4.54,[.41F1&ZE4&1[P1&2E/&1/0E42g1 �

INFORMACIÓN DEL PEDIDO 

DIGITECH DOBLE MALETA DE ARRASTRE
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