FICHA TECNICA
SUBARC S2SI

FT-C20179
REV.06 - FECHA: 14/07/2022

LODESOL

Clasificacion

Especificaciones AWS
AWS A 5.17: EM12K
AWS A5.17M: EM12K
ASME SFA 5.17: EM12K
ASME SFA 5.17M: EM12K

Especificaciones EN
EN ISO 14171-A: S2Si

Descripcion: Hilo macizo para soldadura de arco sumergido de aceros al carbono y
al C-Mn.

Aplicaciones: Hilo macizo cobreado para soldadura de arco sumergido con un
contenido del 1% Mn y 0,2% Si. Adecuado para soldar aceros al carbono y carbono-
manganeso. Su aplicacion incluye las vigas, tanques, recipientes a presion y en
construccion naval. Para utilizarse con fluxes activos en manganeso.

Materiales base a ser soldados:

ASTM EN Otros
A139 A131 GrA,B,D 10113-2 S275 10113-3 S420M Fe 360
A210 Gr Al API 51L.X42 10113-2 S355 10113-3 S420ML Fe 430
A210 Gr C API 5L.X46 10113-2 S420 10025 S185, S235 Fe 510
A36 API 5LX52 10113-3 S275M 10025 S275, S355 (Aceros grupo 1
A234 Gr WPB API 5LX60 10113-3 S275ML | 10208-1 L210, L240 EN 288/3)
A334 Gr 1 10113-3 S355M 10208-1 L290, L360
A106 Gr A, B, C 10113-3 S355 ML
Composicion quimica tipica del hilo (%):
C Mn Si S P Cr Ni Mo Cu
0.10 1.00 0.20 0.010 0.010 - - - 0.15

Para las caracteristicas mecanicas del metal depositado, vea el resultado obtenido con el flux
pertinente.

Propiedades mecanicas tipicas:

Par Hilo S2Si Flux BF1
Limite Carga de Elongacion en . .
elastico rotrs % 5d Energia de impacto (Charpy V)

Rs Rm A 5d o°C -20°C -30°C -40°C -50°C
(MPa) (MPa) % (Julios) (Julios) (Julios) (Julios) (Julios)
> 430 > 540 > 22 > 47 > 27 - - -

Par Hilo S2Si Flux BF3
Limite Carga de Elongacioén en . .
elastico o % 5d Energia de impacto (Charpy V)

Rs Rm A 5d o°C -20°C -30°C -40°C -51°C
(MPa) (MPa) % (Julios) (Julios) (Julios) (Julios) (Julios)
> 430 > 520 > 22 - - - > 70 > 35

Recomendaciones para la soldadura: No se requiere precalentamiento ni
tratamiento térmico después de la soldadura.

Posicion de soldadura: |
Plano y plano frontal. .

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso
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Informacion Complementaria:

PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Diametro . Tipo
Hilo Voltaje (V) Inter1.31dtadgle Corriente Pes% Pagq.
(mm) corriente (A) (Polo +) (Kg)
2.0 26/29 300/400 CcC 25
2.4 27/30 350/450 CcC 25
3.2 27/30 430/530 CC 25
4.0 27/30 480/580 CC 25

Materiales Complementarios:

PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
ELECTRODO . :
SMAW Bacode-52 AWS A5.1: E7018-1 EN ISO 2560-A: E 42 4 B

z
HILO MACIZO

Codemig ER70S-4

Codemig R-SC

AWS A5.18: ER70S-4

AWS A5.18: ER70S-6

EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 3Sil

EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 3Sil

MIG / MAG Codemig SG3 AWS A5.18: ER70S-6 EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 4Sil
Iniefil NR AWS A5.18: ER70S-6 EN ISO 14341-A: G 46 4 M21 3Sil
VARILLA Codetig ER70S-6 AWS A5.18: ER70S-6 EN ISO 636-A: W3Sil
TIG

Codetig ER70S-3

AWS A5.18: ER70S-3

EN ISO 636-A: W 42 2 W2Si

HILO TUBULAR

Codeflux R71T1M

AWS A5.20: E71T1

ENISO 17632-A: T46 2P M

Sy Codeflux M70C6 AWS A5.18: E70C-6MH4 | EN ISO 17632-A: T 46 2 M M

Codeflux B71T5 AWS A5.20: E71T5 EN ISO 17632-A: T 46 4 B M
ARCO SUMERGIDO | SuPare 2 AWS A5.17: EM12 EN ISO 14171-A: S2

SAwW S e RS AWS A5.17: EH12K EN ISO 14171-A: S3Si

Flux BF 1 AWS A5.17: S2Si-F7A2- EN ISO 14174: SA AR 1 76 AC H5
EM12K
FUNDENTE

Flux BF 3 AWS A5.17: EH12K-F8A4 / EN ISO 14174: SA AB 1 67 AC H5

P4-EA2-A-2

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso

........... presy
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:ﬂ”‘”‘ DECLARACION DE PRESTACIONES del 27 de Junio de 2022 Ne CDdP20179

DECLARATION OF PERFORMANCE of June 27th, 2022

1.- Cdédigo de identificacion unico del producto tipo:
1.- Unique identification code of the product-type:

HILO SUBARC S2Si

2.- Tipo, lote o n2 de serie o cualquier otro elemento que permita la identificacién del producto de construccion
como se establece en el Articulo 11, apartado 4:
2.- Type, batch or serial n2 or any element allowing identification of the construction product as required pursuant to Article 11 (4):

EN ISO 14171-A: S2Si

3.- Usos previstos del producto de construccion, con arreglo a la especificacion técnica armonizada aplicable, tal como
lo establece el fabricante:

3.- Intended uses of the construction product, in accordance with the applicable harmonized specification, as foreseen by the
manufacturer:

Consumibles de soldadura usados en estructuras metalicas o de metal compuesto y estructuras de hormigén armado
Welding consumable used in metallic structures or in composite metal and reinforced concrete structures

4.- Fabricante:
4.- Manufacturer:

COMERCIAL DE SOLDADURA, S.A.
Pol. Ind. Can Tapiolas, nave 6, 08110 Montcada i Reixac (Barcelona), Espafia

5.- Sistema de evaluacion y verificacidn de la constancia de las prestaciones (EVCP):
5.- System of assessment and verification of constancy of performances (AVCP):

Sistema 2+ segln el Anexo V del Reglamento UE n2 305/2011
System 2+ as set out in Annex V of Regulation EU n2 305/2011

6.- Norma armonizada / Organismo notificado:
6.- Harmonised standard / Notified body:

EN 13479 : 2017

Consumibles para el soldeo. Norma general de productos para metales de aportacion y fundentes para el soldeo por fusion de materiales
metalicos.
Welding consumables. General product standard for filler metals and fluxes for fusion welding of metallic materials.

TUV sUD INDUSTRIE SERVICE GmbH, Westendstr. 199, 80686 Munich, Germany
Evaluacién del Control de Producciéon en Fabrica
Certificado del control de produccion en fabrica 0036 - CPR — S 147.2022.001
Assessment of the Factory production control
Certificate of the factory production control 0036 — CPR - S 147.2022.001

7.- Prestaciones declaradas:
7.- Declared performances:
c 0.07 +0.15 % [m / m]
Mn 0.80+1.30 % [m / m]
Si 0.15 = 0.40 % [m / m]
S 0.025 % [m / m]
P 0.025 % [m / m]
Ghemicatcomposition G 030 %[m / m]
Ni 0.15 % [m / m]
Cr 0.15 % [m / m]
Mo 0.15 % [m / m]
Al 0.030 % [m / m]
Los valores Gnicos son valores maximos /Single values are maximum values

**Para informacion detallada sobre las sustancias peligrosas, consulte la ficha de seguridad. / **For detailed information regarding
dangerous substances, refer to the safety data sheet.
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C””S”‘ DECLARACION DE PRESTACIONES del 27 de Junio de 2022 Ne CDdP20179

DECLARATION OF PERFORMANCE of June 27th, 2022

Las prestaciones del producto identificado anteriormente son conformes con el conjunto de prestaciones declaradas. La
presente declaracién de prestaciones se emite, de conformidad con el Reglamento (UE) n? 305/2011, bajo la sola
responsabilidad del fabricante arriba indicado.

The performance of the product identified above is in conformity with the set of declared performances. This declaration of performance
is issued, in accordance with Regulation (EU) n® 305/2011, under the sole responsibility of the manufacturer identified above.

Barcelona a 27 de junio 2022 Sr. Alejandro Sanz
Barcelona on June 27th, 2022 Responsable gestidn calidad
Quality Manager

codesol@codésol’com www.codesol.com
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FICHA SEGURIDAD
HILO SUBARC S2Si FS-C20179

De conformidad con el REGLAMENTO (UE) 2020/878 rev.12 - FECHA: 31/05/2023
de la Comisién del 18 de junio de 2020

LODESOL

SECCION 1: IDENTIFICACION DE LA SUSTANCIA / PREPARADO Y DE LA SOCIEDAD / EMPRESA

1.1 Identificacion del producto:

Hilo Subarc S2Si

1.2 Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezcla y usos desaconsejados:
Hilo sélido para soldadura por arco sumergido.

1.3 Informaci6én del proveedor de la ficha de datos de seguridad:
Proveedor (fabricante / importador / tnico representante / usuario intermedio / distribuidor):

COMERCIAL DE SOLDADURA, S.A.

Pol. Ind. Can Tapiolas, nave 6

08110 Montcada i Reixac (Barcelona) Espana
Tel. 93 564 0804 Fax. 93 564 5852
codesol@codesol.com www.codesol.com

1.4 Teléfono de emergencia: Instituto Nacional de Toxicologia y Ciencias Forenses.
Teléfono: + 34 91 562 0420 (24h / 365 dias)

SECCION 2: IDENTIFICACION DE LOS PELIGROS

2.1 Clasificacion de la sustancia o mezcla.

Este producto no reune los criterios para ser clasificado en ninguna clase de peligro de conformidad
con los reglamentos aplicables. En cualquier caso, la forma en que se comercializa el producto no
presenta peligros, por lo que el preparado no requiere etiquetado.

2.2 Elementos de la etiqueta.
Etiquetado no aplicable.
2.3 Otros peligros:

- Resultados de la evaluacién de las sustancias PBT y mPmB: el hilo sélido no retine los criterios para
la identificacién de las sustancias PBT y mPmB de conformidad con el Anexo XIII.

- Calor: chispas y metal fundido pueden causar lesiones por quemaduras.

- Radiaciones: radiaciones UV. La radiaciéon del arco puede provocar dafos graves a los ojos y a la piel.
- Humo: formaciéon de humo peligroso durante el uso. La inhalaciéon del humo de soldadura puede
provocar la irritacién de las vias respiratorias. Tos. Inhalacién excesiva o prolongada de humo puede
provocar fiebre por humo metalico.

- Electricidad: los choques eléctricos pueden causar la muerte.

- Campos electromagnéticos: los portadores de marcapasos no deben acercarse a las zonas de
ejecucion de operaciones de soldadura o corte hasta que hayan consultado su médico y obtenido
informaciones por parte del fabricante de dicho marcapasos.

- Ruido: ruidos producidos por la instalacién de soldadura y por el arco eléctrico pueden provocar
danos en el sistema auditivo.

SECCION 3: COMPOSICION / INFORMACION SOBRE LOS COMPONENTES

3.1 Sustancias.

No aplicable
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3.2 Preparados.

Las sustancias contenidas en el preparado son las siguientes:

Clase de Indicaciones
Nombre del Intervalo de Namero Namero Namero de peligro de peligro
componente | concentracion CAS CE registro REACH De conformidad con el
Reglamento Europeo 1272/2008
Hierro 97 -99 % 7439-89-6 | 231-096-4 01-2119462838-24 - -
Manganeso 0.70-1.40 % | 7439-96-5 | 231-105-1 01-2119449803-34 - -
Silicio < 0.30 % 7440-21-3 | 231-130-8 01-2119480401-47 - -

SECCION 4: MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

4.1 Descripcion de las medidas de primeros auxilios.

Inhalacién de humo de soldadura: asegure la respiracion con aire fresco. Solicite la intervencién de un
meédico si la dificultad respiratoria continua.

Contacto de la piel con metal caliente: lave con abundante agua. Solicite la intervencion de un médico
si aparece una quemadura. Quitese inmediatamente las prendas contaminadas.

Contacto con los ojos: en caso de contacto con metal caliente enjuague inmediatamente con mucha
agua. Solicite inmediatamente la intervencién de un médico. En caso de quemaduras por radiacion,
solicite la intervencién de un médico.

4.2 Principales sintomas y efectos, tanto agudos como retardados.

Consulte el punto 2.3

4.3 Indicacion de la posible necesidad de consultar inmediatamente un meédico y de
tratamientos especiales.

Ninguna informacién adicional disponible.

SECCION 5: MEDIDAS DE LUCHA CONTRA INCENDIOS

5.1 Medios de extincion.

Adecuados: de Polvo y Diéxido de carbono.
No adecuados: Agua.

5.2 Peligros especificos derivados de la sustancia o la mezcla.
El hilo s6lido para soldadura no es inflamable.
5.3 Recomendaciones para los encargados de la extincion de los incendios.

No se introduzca en la zona del incendio sin el equipo protector adecuado, que comprende los
aparatos respiratorios auténomos.

SECCION 6: MEDIDAS EN CASO DE VERTIDO ACCIDENTAL

6.1 Precauciones personales, dispositivos de proteccion y procedimientos en caso de
emergencia.

No aplicable.
6.2 Medidas de proteccion del medio ambiente.

No aplicable.
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6.3 Métodos y material de contencion y de limpieza.

Preparado so6lido: recoja con medios mecanicos, barra o limpie con una pala y coloque en contenedores
adecuados.

6.4 Referencia a otras secciones.

Secciones 8 y 13.

SECCION 7: MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

7.1 Precauciones para una manipulacién segura.

No es necesaria ninguna precauciéon especial para la manipulacion del hilo sélido para soldadura.
Durante el uso debe estar equipado con un sistema de aspiracién y/o ventilacion que garantice el
cumplimiento de las normas de exposicion.

No coma, no beba y no fume en las zonas de trabajo. Lavese las manos después del uso. Quitese las
prendas contaminadas y los dispositivos de proteccién antes de entrar en las zonas en las que se
come.

7.2 Condiciones para el almacenamiento seguro, incluidas posibles incompatibilidades.

Evite el contacto con sustancias quimicas como acidos y bases.
Producto soélido de densidad elevada. Evite el almacenamiento con un equilibrio inestable.

7.3 Uso especifico final (es).

No aplicable.

SECCION 8: CONTROL DE LA EXPOSICION / PROTECCION INDIVIDUAL

8.1 Parametros de control
Ninguna informacién adicional disponible.
8.2 Controles de la exposicion.

- Proteccién para las vias respiratorias en caso de ventilaciéon insuficiente: use un dispositivo de
respiracion adecuado. No respire los gases/humo/vapores.

- Proteccion para las manos: guantes de soldadura.

- Proteccién para la piel: es necesario estar dotado de una proteccion adecuada de la piel en las
condiciones de uso.

- Se recomienda el uso del Escenario de Exposicion para completar las informaciones suministradas.

SECCION 9: PROPIEDADES FiSICAS Y QUIMICAS

9.1 Informacion sobre propiedades fisicas y quimicas basicas.

Estado fisico Solido color cobre

Olor Inodoro

Umbral olfativo No aplicable

pH No aplicable

Punto de fusion Ca 1500

Punto de congelacién [°C] No aplicable

Punto de ebullicion inicial e intervalo de ebullicién No hay datos disponibles
Punto de inflamabilidad No hay datos disponibles
Velocidad de evaporacion No hay datos disponibles
Inflamabilidad (s6lido / gas) No hay datos disponibles
Limites superiores/inferiores de inflamabilidad o de explosividad No hay datos disponibles
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Presion de vapor No hay datos disponibles
Densidad de vapor No hay datos disponibles
Densidad relativa [kg/dm3] ~ 7.8

Solubilidad No hay datos disponibles
Coeficiente de particion n-octanol/agua No hay datos disponibles
Temperatura de autoignicion No hay datos disponibles
Temperatura de descomposicion No hay datos disponibles
Viscosidad No hay datos disponibles
Propiedades explosivas No hay datos disponibles
Propiedades oxidantes No hay datos disponibles

9.2 Informacion adicional:

Ninguna informacién adicional disponible.

SECCION 10: ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

10.1 Reactividad.

Ninguna en condiciones normales.

10.2 Estabilidad quimica.

Estable en condiciones normales (<300°C).
10.3 Posibilidad de reacciones peligrosas.
Ninguna en condiciones normales.

10.4 Condiciones a evitar.

Ninguna en condiciones normales.

10.5 Materiales incompatibles.

En contacto con sustancias quimicas como acidos o bases, este producto puede provocar la formacion
de gases.

10.6 Productos de descomposicion peligrosos.

Formacion de humo peligroso durante el uso. El humo de soldadura es clasificado como cancerigeno
por la Agencia internacional de investigacion sobre el cancer (IARC). Grupo 1: carcinégeno para el ser
humano. La cantidad de humo producido varia en base a los parametros de soldadura y al diametro
del consumible; se puede producir de las reacciones de oxidacién de los componentes indicados en la
seccién 3 o de los procedentes del metal de base.

SECCION 11: INFORMACION TOXICOLOGICA

11.1 Informacion sobre las clases de peligro definidas en el Reglamento (CE) n° 1272/2008

Toxicidad aguda No clasificado
Corrosion cutanea / irritacion cutanea No clasificado
Lesiones oculares graves / irritacion ocular No clasificado
Sensibilizacion respiratoria o cutanea No clasificado
Mutagenicidad en células germinales No clasificado
Carcinogenicidad Véase seccion 10 para el humo de soldadura
Toxicidad para la reproduccion No clasificado

Toxicidad especifica en determinados o6rganos | No clasificado
(STOT) — exposicion Unica

Toxicidad especifica en determinados organos | Véase seccion 10 para el humo de soldadura
(STOT) — exposiciones repetidas

Peligro en caso de aspiracién No clasificado
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11.2 Informacion sobre otros peligros

No hay mas informacién disponible.

SECCION 12: INFORMACION ECOLOGICA

12.1 Toxicidad.

De forma masiva, los hilos s6lidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.
Evite las condiciones que puedan causar su corrosion y desprendimiento de metales en el medio
ambiente.

12.2 Persistencia y degradabilidad.

De forma masiva, los hilos sé6lidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.
Evite las condiciones que puedan causar su corrosion y desprendimiento de metales en el medio
ambiente.

12.3 Potencial de bioacumulacién.

De forma masiva, los hilos sé6lidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.
Evite las condiciones que puedan causar su corrosion y desprendimiento de metales en el medio
ambiente.

12.4 Movilidad en el suelo.

De forma masiva, los hilos sélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.
Evite las condiciones que puedan causar su corrosién y desprendimiento de metales en el medio
ambiente.

12.5 Resultados de la evaluacion PBT y mPmB.

De forma masiva, los hilos sélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.
Evite las condiciones que puedan causar su corrosion y desprendimiento de metales en el medio
ambiente.

12.6 Propiedades de alteracion endocrina.

No contiene sustancias que tengan propiedades de alteraciéon endocrina en relacién con organismos no
objetivo, ya que no cumplen los criterios establecidos en la Secciéon B del Reglamento (UE) 2017/2100.

12.7 Otros efectos adversos.
De forma masiva, los hilos sélidos para soldadura no representan un peligro para el medio ambiente.

Evite las condiciones que puedan causar su corrosiéon y desprendimiento de metales en el medio
ambiente.

SECCION 13: CONSIDERACIONES SOBRE ELIMINACION DE RESIDUOS

13.1 Métodos para el tratamiento de residuos.

Legislacion local (residuo): tratar de conformidad con las leyes vigentes en su pais.

Cédigo del residuo para la eliminaciéon industrial de conformidad con la Decision de la Comision
2014/955/UE:

- 12 01 02 polvo y particulas de materiales férreos.

- 12 01 13 residuos de soldadura.

SECCION 14: INFORMACION SOBRE EL TRANSPORTE:

14.1 Namero ONU o nimero de identificacion:

Producto no clasificado como mercancia peligrosa para el transporte. No dispone de nimero ONU.

Pagina 5 de 13 Ficha de datos de seguridad FS-C20179 Hilo Subarc S2Si

Comercial de Soldadura, S.A.



14.2 Designacion oficial de transporte de las Naciones Unidas:
No aplicable.

14.3 Clase (s) de peligro para el transporte:

No aplicable.

14.4 Grupo de embalaje:

No aplicable

14.5 Peligros para el medio ambiente:

Producto no peligroso para el medio ambiente conforme a los criterios de los Reglamentos tipo de las
Naciones Unidas (c6digo IMDG, ADR, RID y ADN) y no constituye un contaminante marino con arreglo

al cédigo IMDG.
14.6 Precauciones particulares para los usuarios.

Ninguna precaucion especial.
Ninguna informacién adicional disponible.

14.7 Transporte maritimo a granel de acuerdo con los instrumentos de la OMI.

No aplicable.

SECCION 15: INFORMACION SOBRE LA REGLAMENTACION

15.1 Disposiciones legislativas y reglamentarias en materia de salud, seguridad y medio

ambiente especificas para la sustancia o la mezcla.

Reglamentos de la UE

No contiene sustancias sujetas a autorizaciéon segin REACH (Anexo XIV)
No contiene sustancias sujetas a restricciones REACH (Anexo XVII)
Normas, restricciones y requisitos legales adicionales:

Directiva RoHS III 2015/863 / UE, Directiva 2013/28 / UE:

el producto cumple con las directivas mencionadas y las obligaciones aplicables relacionadas.

Regulaciones nacionales
No hay informacién disponible.

15.2 Evaluacion de la seguridad quimica

No hay mas informacién disponible.

SECCION 16: OTRA INFORMACION:

El contenido y el formato de esta ficha de datos de seguridad se ha elaborado de conformidad con el

Reglamento (UE) 2020/878 de la Comisién, con el Reglamento (CE) num.

Reglamento (CE) num. 1272/2008 (Reglamento CLP).

LEYENDA:

v PBT: persistentes, bioacumulables y téxicas;
v mPmB: muy persistentes y muy bioacumulables;
v TLV-TWA: valor limite de umbral como media ponderada en el tiempo.

REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

v Reglamento (UE) 2020/878 de la Comisién,;
v Reglamento (CE) nium. 1907 /2006;
v Reglamento (CE) num. 1272/2008;
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v Directrices para la cumplimentacion de las fichas de datos de seguridad, Version 4.0 Diciembre de
2020;

v http:/ /echa.europa.eu;
v http:/ /limitvalue.ifa.dguv.de;

v Asociacion Europea de Soldadura: recomendaciones para los escenarios de exposicion, las medidas
de gestion del riesgo y para el escenario de exposicion de soldadura WES 2021;

v 2014/955/UE: Decisién de la Comision, del 18 de diciembre de 2014 , por la que se modifica la
decision 2000/532/CE relativa a la lista de los residuos segun la Directiva 2008/98/CE del
Parlamento europeo y del Consejo, Texto pertinente a efectos del EEE.

EXENCION DE RESPONSABILIDAD: La informacién de esta ficha se basa en el conocimiento disponible cuando se
publicé. El usuario debe asegurarse de que la informacion es adecuada y completa en lo que se refiere al uso
especifico del producto. La informacién contenida en esta ficha sélo es aplicable a este producto. El producto no debe
utilizarse para cualquier aplicacién que no esté permitida, en este caso nosotros no seremos responsables de los
danos causados, no se asumen responsabilidades por usos indebidos e inadecuados.

Este documento no debe ser interpretado como garantia de alguna propiedad especifica del producto.

Visto que la utilizacién del producto no puede ser controlada directamente por nosotros, sera obligacion del usuario
respetar, bajo su responsabilidad, las leyes y las disposiciones vigentes en lo que se refiere a Seguridad, Salud,
higiene y Medio Ambiente. Esta informacién se refiere a la Seguridad y no es un sustituto de los datos técnicos del
producto.

Ofrezca una adecuada formacién al personal encargado del uso de estos productos.

Esta ficha anula y sustituye a las anteriores.
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ESCENARIO DE EXPOSICION

Guia y recomendaciones para escenarios de exposicion, medidas de gestion de riesgos y para identificar las condiciones
operacionales en las que los metales, las aleaciones y los articulos y mezclas metdlicas pueden soldarse de forma segura en lo
que respecta a la exposicion a los humos y gases de las soldaduras

El procedimiento de soldadura por fusién y por soldadura fuerte y blanda produce humos, que pueden afectar 2 |2 salud humana

La soldadura y los procesos conexos generan una mezcla variable de humos (particulas en el aire] y gases que, si 52 inhalan o
ingieren, constituyen un peligre para la salud.

El nivel de riesge dependera de la composicion de los humos, su concentracion vy la duracién de la exposicion.

La composicion de los humos dependerd del material que se trzbaje; el proceso y los consumibles que se wutilicen; los
revestimientos de la pieza come la pintura, |la galvanizacion o el revestimiento; el aceite o los contaminantes de las actividades de
limpieza y desengrase.

La cantidad de humos generados dependera del proceso de soldadura, los parametros de soldadura, el gas de proteccion, el tipo
de consumible y el recubrimiento potencial del trabajo.

Es necesaria una aproximacion sistematica de la estimacion de la exposicion, teniendo en cuenta las circunstancias particulares
del operador y del trabajador auxiliar que pueden estar expuestos.

Reglas generales para reducir la exposicion a los humos y gases de la soldadura

Teniendo en cuenta ka2 emision de humos al realizar soldaduras por fusion, soldaduras fuerte y blanda o cortar metales, se
recomienda (1) tomar medidas de gestion de riesgos aplicando la guia y la informacion general proporcionadas por este
documento y (2] utilizande la informacién proporcicnada por la Ficha de datos de seguridad, publicada conforme a la
reglamentacion REACH, por el fabricante de consumibles de scldadura.

El empleador s& asegurara de que se elimine o se reduzca al minimeo el riesgo de los humes de |2 soldadura para presenvar la
seguridad y la salud de los trabajadores. Comience cada nuevo trabajo con un Inventario de riesgos de seguridad vy salud
ocupacienal.

Se aplicardn los siguientes principios, 2 menos que la reglamentacion local diga otra cosa:

1. Sustitwcion:
Seleccionar las combinaciones de proceso/material base aplicables con la menor emision, siempre que sea posible.
Regular el proceso de soldadura con los parametros de emisién mas bajos (por ejemplo, paréametros de soldadura/tipo
de transferencia, composicion del gas protector) *

2. Medios tecnologicos:
Aplicar las medidas de proteccion colectivas pertinentes (ventilacion general, ventilacion por extraccion local) de acuerdo
con el numero de clase.

3. Medidas de organizacicn:
Limitar el tiempo que un trabajador estd expuesto a los humos de |la soldadura. Establecer y aplicar las especificaciones
del procedimiento de soldadura.

4. Eguipo de proteccion individual:
Para proteger al trabajador, utilizar el equipo de proteccion individual correspondiente de acuerdo con el ciclo de trabajo.

Ademds, se debera verificar el cumplimisnto de las reglamentaciones nacionales sobre la exposicion de los seldadores y el personal
afin, a los humeos de soldadura, sus componentes con limite de exposicién ocupacional especifico v las sustancias gaseosas con
limites de exposicidn ocupacional especificos. Por consiguiente, se recomienda encarecidamente pedir aclaraciones sobre la
legislacion nacional especifica que sea de aplicacion.

* En el proceso MIG / MAG, los innovadores procesos controlados por la forma de onda generan menos humos y particulas de
soldodura que los procesos convencionales. - La utilizacidn de esos procesos puede ser ung medida adicional parg reducir la
exposicion del seldador o los trabajodores

Medidas de gestion de riesgos para combinaciones de procesos individuales/materiales base

En funcien de la soldadura o proceso conexo y del material de base a soldar, se propone una orientacion general sobre los
medios tecnologicos en la siguiente tabla.
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Se ofrece una clasificacidén aproximada para mitigar el riesge de exposicién a los humos y gases de la soldadura para cada
combinacion de proceso de soldadura o proceso conexo /material base.

Las combinaciones individuales de proceso/material base se clasifican desde las de menor emisien [Clase 1) hasta las de mayor
emision [Clase VINI).

NOTA: El Instituto Internacional de la Soldadura (W, del inglés International Institute of Welding) evaliud lo publicacion de ia
Maonografia 118 de IARC. Sobre la base de los conocimientos actuales, el W confirma su declaracion de 2011 sobre "Ei cancer de
pulmon y la soldadura" y animo a todos los responsables @ reducir al minime la exposicion a los humos de soldadura. Tambien
recomienda que, para eliminar el exceso de riesgo de concer de pulman, los soldodores y sus respensables deben garantizar que lo
exposicidn a los humos de soldodura se reduzca al minimeo, al menos segun las directrices nocionales. Esta declaracicn del W estd
publicada tanto en el sitio web del W como en el de la EWA.

Para cada clase se proponen recomendaciones generales sobre el equipo de ventilacion/extraccion/ffiltracion y de proteccion
personal.

Procedimiento - Ventilacon | EPI® EPF
Clase' | onforme 2 150 4053) | Metal base Observaciones Extraccion ! Filtracién®™ FM<i5% | FM=15%
Espacio no confinado ™
I TIG
141
Arco sumerngido
12
Saoldeo por Bama
3
Plasma
15
?S,%IEGW Todos Excepto Alsminio W5 baja? n.a. na
Resistencia
2
Soldeo de espamagos
78
Estado solido
521
Soldeo fuerte, blando .
y cobresoldeo Todo Excepto g:aamnnes VG baja? n.a. na
2
11 TIG 141 Aksminum n.a. VG media® n.a. FFP2*
1 Blectrodo revestido Excepto aleaciones
111 Todo Be, W, Mn, Mie
Inox®
Hile tubsslar Todo Excepio Inox y
136M37 Aleaciones Ni GV baja’ Pantalla de EFRo
MAG 1317135 Toda Excepto aleacionss- VLF baja™ proteccion'®
Cu.Be VW
Soldeo por arco Excepto aleaciones-
plasma arco 1532 Todo Be, V, Cu, Mn, Ni
& Inox ®
v Todos procedimientos Pinturas
clase | {preparados Sin contenido en Pb VG baia®
laceites | en el metal base aE
galvanizado FFR2,
Todes procedimientos Pinturas FFP2® THEE:PI-?:i
clase Ill {preparados Sin contenido en Ph VGhbaja’ o
laceites | en &l metal base VILF baja"
galvanizado
v ;ﬂx"ﬁ'w Inoie, Alsaciones
Mi, BeyV
Eg':'lg, Inoie, Aleaciones n.a. WLF alta™
’ Mn y Ni
?Br‘:p.w Eleacionss Cu o | T
Soldeo por arco Inox
plasma con polvo S
153 Aleaciones
Mmn, Mi, y Cu
i Procedimiento - Ventilacon EPI* EPE
C1ase’ | iconforme 3 S0 4063 | Mol base Observaciones Extraccién / Filtracién® FM<15% | FM=15%
Espacio no confinado ™
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Vi GMAW
131 . .
Aleaciones Be y Zona preswiizada (negativa) ? THaP3, TH3P3,
Solden por arco v na. VLF baja® LDHZ" | LDH3"
plasma con poleo
152
Vil Aceros no
Hile tubular sin gas aleados, Hio tubular, no Zona presunzada (negativa)
114 atamente contiens Ba VLF media™
aleados
Aceros no
Hile tubular sin gas aleados, Hio tubular, no
114 Atamente contiene Ba
aleados
Pinturas [ ] f
Toes pepasics | PR et mors | T
galvanizado d 2mapresmzaﬂa-:uegauua:-’ LOH3" LDHa"
gurte y resanado Todos na VLF alta
Proyeceion térmica Todos na.
Soldeo fuerte,
blando v .
cobresoldes Aleaciones Cd n.a.
a
Sistema cerrado o espacio confinado™
I Soldeo laser
a2
FMME con laser Todos Sistema cemado WG media 4 n.a. na
Soldeo por haz de
electrons 51
vl 11 - '
Todos Todes Espacio confinade | A= :;‘t':;f“ de air= LOH3" | LoHa®

Motas:

Y Clase: clasificagian aproximada para mitigar el riesgo mediante la seleccion de combinaciones de proceso/material con el valor  mas bajo.

Se aplicaran las medidas de gestion de riesgos colectivas e individuales identificadas

£ Equipa de proteccion individual [EPl) necesario para no superar el Walor limite de exposicion nacional {FM: Factor de Marcha expresado sobre 8 horas).

3 Ventilacian general (V) bajz. En presencia de unz ventilacion local forzada (VLF) y de sire extraido haciz &l exterior, |z capacidad de |3 VG o de la VGF
se puede reducir a 1/5 de las exigencias iniciales.

4 Ventiladon peneral (¥G) media (doble con relacion a la baja).

% Media mascara filtrante (FFP2).

B Cuando se utiliza un consumible aleade, s requieren medidas a partir de la "Clase V™.

7 Ventilacion general (¥G) bajs. Cuando na hay ventilacien kol forzada, la wentilacian requerida es 5 weces el volumen de sire & tratar.,

¥ Media mascara filtrante (FFP3), mascara con filtros activos (THZ/P2) o equipos de proteccian respiratoria de aduccisn de sire exterior (LDHZ).

¥ Zoma presurizada reducida [negativa): == mantiene un lugar ventilade separado o una presion reducida negativa) comparsda al espacio circundante.

L0 Wentilacion local forzads {VLF} alta, extraccién en Iz fuente (incluye extraccon de miess, campana, brazo o antorcha).

' Wiiscars con filtro active [TH3/P3)| o mascara de aduccion de aire al exterior (LDH3).

Y2 Vertilzcion local forzada (VLF] baja, extracdon en la fuente [induye extraccion de mesa, campana, brazo o antorcha).

13

Ventilacion local forzada (VLF) media, extraccion en la fuente (incluye extraccion de mesa, campana, brazo o sntorchal.

14 Medidzs recomendzdas para estar en conformidsd con los limites nacionzles maximos autorizados. Los humos extraides, para  todos los materizles
excepto el acero y del sluminio no aleado, deben ser filtrados antes de liberarlos en el exterior.

Un espacio confinado, = pesar de sunombre, no significa necesariamente que sea pequefio. Como ejemplos de espados confinados se incluyen los
baincos, los silos, las oubas las Ealeri'as. los tEngques, etc

L% Mascars mejorada, disefada para evitar &l flujo directo de soldadura 3 interior

n.a. Mo aplica
n.r. Mo recomendado

Normas internacionales y reglamentos de la UE

Las siguientas normas 150 y directivas de la Unidn Eurcpea tratan de la informacidn general para la evaluacion de los riesgos de la exposicion a
los humaos de la soldadura y a los gases liberados por |a soldadura y los procesos conexos.
ademas, es necesario consultar y aplicar las reglamentaciones y recomendaciones nacionales.
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150 40632009

IS0 EN 21904-1:2020

IS0 EN 21904-2:2020

IS0 EN 21904-3:2018

IS0 EN 21904-4:2020

150 156072003

EN I50 15609

150 17916:2016

EN 145:2001+41:2009

EMN 145542018

EMN 12541:193E+A2:2008

EMN 1432000

Directiva 98/24/EC

Directiva 2004/37/EC

Diractiva 2017/2398

Directiva 2017/164/EU

Directive 2019/130

soldeo y técnicas conexas. Nomenclatura de procesos y ndmeros de referencia

Health and safety in welding and allied processes — Equipment for capture and
separation of welding fume - Part 1: General requirements

Health and safety in welding and allied processes — Equipment for capture and
separation of welding fume — Part 2: Reguirements for testing and marking of
separation efficiency

Health and safety in welding and allied processes — Reguirements, testing and
marking of equipment for air filtration — Part 3: Determination of the capture
efficiency of on-torch welding fume extraction devices

Health and safety in welding and allied processes — Equipment for capture and
separation of welding fume - Part 4: Determination of the minimum air volume flow
rate of capture devices

Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metalicos. Reglas generales.

Especificacion y cualificacion de los procedimientos de soldeo para los materiales
metalicos. Especificacion del procedimiento de soldeo. Parte 1 a parte 6

seguridad de las maquinas de corte térmico.

Dispositivos de proteccion respiratoria. Medias mascaras filtrantes de proteccion
contra particulas. Requisitos, ensayos, marcado.

Dispositivos de proteccion respiratoria. Equipos respiratorios con linea de aire
comprimido de flujo continuo. Reguisitos, ensayos, marcado.

Dispositivos de proteccion respiratoria. Equipos filtrantes de ventilacidn asistida
incorporados a un casco 0 capuz. Requisitos, ensayos, marcado

Dispositivos de proteccion respiratoria. Filtros de particulas. Requisitos, ensayos y
marcado

relativo a la salud y seguridad de los trabajadores sobre los riesgos relativos a los
agentes quimicos en el trabajo.

sobre la proteccion de los trabajadores contra los riesgos relacionados con la
exposicion a cancerigenas o mutagenaos en el trabajo.

Por la gue se modifica la Directiva 2004,/37/EC son relacion al limite de exposicidn al
cromo Wl
valores limite de exposicidn profesional indicativos (para los dxidos de nitrogena)

Amending Directive 2004,/37/EC on the protection of workers from the risks related to
EXposure to carcinogens or mutagens at work

Usar el sistema de descriptores de acuerdo con la reglamentacion REACH

El sistema de descriptores de uso de REACH es un sistema desarrollado por la ECHAs para fadilitar la evaluacién de los riesgos
quimices y la comunicacion de la cadena de suministro.

Los humos y gases de la soldadura son subproductos secundarios no intencionales generados durante las operaciones de
soldadura. Como tales, no se consideran sustancias o mezclas segun la definicidn de REACH. No estan destinados a ser utilizados
por trabajadores o consumidores.
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Sin embargo, la exposicion occupacional a los humos y gases de la soldadura puede representar un riesgo similar al de las
sustancias y mezclas reguladas por REACH.

La identificacion de los peligros, la evaluacion de sus riesgos y |a aplicacien de medidas de control para garantizar la salud y la
seguridad pusden aplicarse con la metodologia del REACH.
Este sistema se ha aplicade a los humos y gases de la soldadura.

El sistema describe en primer lugar la etapa del ciclo de vida. Los fabricantes de consumibles de soldadura EWA definen 2 etapas
del ciclo de vida: a) la fabricacion del producte y b) la aplicacion en un emplazamiento industrial.

In addition, REACH uses five descriptors:
Sector de uso [SU), [NOTA: Lo ECHA ha eliminado las categerias SU3 y SU10 de o lista.”]
Categoria de proceso (PROC),
Categoria de producto (PC),
Categoria de articule [AC) v
Categoria de liberacion ambiental (ERC)
para describir los asuntos identificados.

Los descriptores aplicables para los consumibles de soldadura son:
Fabricacion de consumibles:

5U14 5U1% PC7 PC32 PROCS PROC21 PROCZZ PROC23 PROC24 PROC2Z5 ERC 2 ERC3 ACT
Soldadura industrial:

5U1Ss SU1F PCYPC33 PROCZ1 PROC2Z PROCZ3 PROC24 PROC2S ERCS ERCEc ERCEf ACL ACZ ACT

5U14 Fabricacion de metales basicos, incluidas las aleaciones

5U1L Fabricacion de productos metalicos, excepto magquinaria y equipo

5017 Fabricacién general, por gjemplo, maguinaria, equipos, vehiculos, otros equipos de transporte

PCT Metales base y aleaciones

PC38 Productos de soldadura por fusion, soldadura fuerte y blanda, decapantes

PROCS Mezcla o combinacién en procesos por lotes

PROC21 Manipulacion de baja energia de sustancias ligadas en materiales y/o articulos

PROC22 Operaciones de procesamiento potencalmente cerradas con minerales/metales a temperatura elevada.
Entormo industrial.

PROC23 Operaciones abiertas de procesamiento y transferencia com minerales/metales a temperatura elevada
PROC24 Trabajo de alta energia (mecanica) de sustancias ligadas en materiales y/o articulos

PROC 25 Otras operaciones de trabajo en caliente con metales

ERC 2 Formulacion de preparados

ERC3 Formulacion en matriz sclida

ERC S Uso industrial que resulta en la inclusion en o sobre una matriz

AC1 Vehiculos

AC2 Maguinaria, aparatos mecanicos, articules eléctricos/electrénicos

ACT Articulos de metal

! prientacion sobre los requisites de informacién v ko evaluocion de lg seguridad quimica, Capitule R.12: Descripcion del uso, Versién 3.0 Diciembra
de 20115, [https://echa europa.eu/documents, 10162 /13632 /information _reguirements ri2 en.pdf)
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Anexo: llustracidn de los sistemas de extraccion de humaos de soldadura [opcional)
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Mote: lllustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country
legislation, is needed if different

Este documento ha sido preparado por los miembros de los comités técnicos de EWA. Estos miembros trabajan para
diferentes productores europeos de eguipos v consumibles de soldodura (gue son miembros de EWA). Todos los
documentos de informacion técnica de EWA se basan en la experiencia v los conocimientos técnicos de los miembros
de EWA en el momento de su publicacicn. Esos documentos de informacion técnica proporcionan una orientacion
voluntaria y no son vinculantes.

EWA renuncia por la presente o toda responsobilidod gue pueda derivarse del uso de esos documentos de informacion
técnica, incluidos, entre otros, el incumplimiento, la mala interpretacion v el uso indebido de la informacicn técnica”.
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