FICHA TECNICA

a7/ ) 277/ 4 CODETIG AlMgSMn acrue by/o5j203

ERS5556A
Clasificacion
Especificaciones AWS Especificaciones EN
. ENISO 18273: S Al 5556A /
A 5.10: ER5556A AlMg5Mn1(A)

Descripcion: Varilla para soldar aleaciones de aluminio y magnesio con un maximo
de 5,3% de Mg.

Aplicaciones: Aplicacion en la industria militar, construccion e industria
estructural.

Materiales base a ser soldados:

Al Mg 4.5 Mn Al Mg 5 AlZn 4.5 Mgl Al Mg 5 Mn Al Mg 2.7 Mn
AlMgSil

Composiciéon quimica tipica de la varilla (%):

Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Be Otros
total

0.05- 0.05-
Resto 0.25 0.40 0.10 | 0.6-1.0 | 5.0-5.5 0.20 0.20 0.20 0.0003 | 0.15

*Los valores individuales que se muestran en la tabla son valores maximos, a menos que se indique lo contrario.

Propiedades mecanicas tipicas:

Limite elastico | Carga de rotura Elongacién Energia de impacto (Charpy V)
Rpo.2 Rm 5d +20°C o°C -30°C -50°C
(N/mm?2) (N/mm?2) % (Julios) (Julios) (Julios) (Julios)
145 290 17 = - - -

Datos técnicos y Posiciones de soldadura:
Gas: Argon o Ar + He (EN ISO 14175: 11, 12, 13)

. o - I
Todas las posiciones: | e g — —
- ) | :
Informacion Complementaria:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Diametro . Tipo
Varilla / long. Voltaje I?(Eingtid(ge Corriente Pes&){ F;aq.
(mm) (Polo -) &
1.6 / 1000 CA 5/ 10
2.0 / 1000 CA 5/ 10
2.4 / 1000 CA 5/ 10
3.2 / 1000 CA 5/10
4.0 / 1000 CA 5/ 10
Materiales Complementarios:
PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
HILO MACIZO . ) EN ISO 18273: S Al 5556A
MIG/MAG Codemig AIMg5SMn A5.10: ER5556A (AIMg5Mn1(A))

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso
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