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ER5554
Clasificacion
Especificaciones AWS Especificaciones EN
. EN ISO 18273: S Al 5554 /
A 5.10: ER5554 AIMg2.7Mn

Descripcion: La aleacion AIMg2.7Mn/5554 ha sido creada para aplicaciones a altas
temperaturas sin ser sensibles a la corrosion bajo tension. La aleacion
AlMg2.7Mn /5554 es también adecuada para soldaduras de metal base 5454 con la
serie 6000.

Aplicaciones: Esta aleacion se recomienda para un amplio rango de aplicaciones
en la industria en general y en la industria estructural, en particular, siempre que
sea necesario un procesamiento a alta temperatura.

Materiales base a ser soldados:

Al Mg Mn Al Mg 1 Al Mg 2 Al Mg 2.7 Mn

Al Mg 3 Al Mg Si 0.5 Al Mg Si 0.8

Composicidon quimica tipica de la varilla (%):

Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Be Otros
total

2.40- 0.05- 0.05-
Resto 0.25 0.40 0.10 | 0.5-1.0 30 0.20 0.25 0.20 0.0003 | 0.15

*Los valores individuales que se muestran en la tabla son valores maximos, a menos que se indique lo contrario.

Propiedades mecanicas tipicas:

Limite elastico | Carga de rotura Elongacién Energia de impacto (Charpy V)
Rpo.2 Rm 5d +20°C o°C -30°C -50°C
(N/mm?2) (N/mm?2) % (Julios) (Julios) (Julios) (Julios)
100 215 18 - - - -

Datos técnicos y Posiciones de soldadura:
Gas: Argon o Ar + He (EN ISO 14175: 11, 12, 13)
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Todas las posiciones: | o E — —
- ) | :
Informacion Complementaria:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Diametro . Tipo
Varilla / Long. Voltaje If:lct)i?i(selr?tid(g)e Corriente Pes&){ F;aq.
(mm) (Polo -) &
1.6 / 1000 CA 5/ 10
2.0 / 1000 CA 5/10
2.4 / 1000 CA 5/ 10
3.2 / 1000 CA 5/10
4.0 / 1000 CA 5/ 10
Materiales Complementarios:
PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
HILO MACIZO .
MIG/MAG Codemig AlMg2.7Mn A5.10: ER5554 EN ISO 18273: S Al 5554 (AlMg2.7Mn)

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso

CERTIFICADORA ACREDITADA PoR 1\ A C.



