FICHA TECNICA

V7)) 277/ 4 CODEMIG AlMgsMn Rcti ovjoo/a013

ERS5556A
Clasificacion
Especificaciones AWS Especificaciones EN
. ENISO 18273: S Al 5556A /
A 5.10: ER5556A AlMg5Mn1(A)

Descripcion: Hilo para soldar aleaciones de aluminio y magnesio con un maximo
de 5,3% de Mg.

Aplicaciones: Aplicacion en la industria militar, construccion e industria
estructural.

Materiales base a ser soldados:

Al Mg 4.5 Mn Al Mg 5 AlZn 4.5 Mg 1 Al Mg 5 Mn Al Mg 2.7 Mn
AlMgSil

Composicion quimica tipica del hilo (%):

Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Be ?tms
otal

0.05- 0.05-
Resto | 0.25 | 040 | 0.10 [0.6-1.050-55| o0 | 020 | °°° |0.0003 | 0.15

*Los valores individuales que se muestran en la tabla son valores maximos, a menos que se indique lo contrario.

Propiedades mecanicas tipicas:

Limite elastico | Carga de rotura Elongacién Energia de impacto (Charpy V)
Rpo.2 Rm 5d +20°C 0°C -30°C -50°C
(N/mm?2) (N/mm?2) % (Julios) (Julios) (Julios) (Julios)
145 290 17 - - - -

Datos técnicos y Posiciones de soldadura:
Gas: Argon o Ar + He (EN ISO 14175: I1, 12, 13)

. o - ]
Todas las posiciones: | o % \' K | }]: [l }42
h‘ Ll
Informacion Complementaria:
PARAMETROS DE SOLDADURA EMBALAJE
Diametro 4 Tipo
Hilo Voltaje hgéi?i;iid(g)e Corriente Pe s(i){ P)aq.
(mm) (Polo +) &
1.0 DC 6-7
1.2 DC 6-7
1.6 DC 6—-7
2.0 DC 6—-7
2.4 DC 6-7
Materiales Complementarios:
PROCESO PRODUCTO CLASIFICACION AWS CLASIFICACION EN
VARILLA ) ) EN ISO 18273: S Al 5556A
TIG Codetig AIMgS5Mn A5.10: ER5556A (AIMg5Mn 1 (A))

Los datos anteriormente expuestos, pueden ser modificados sin previo aviso

CERTIFICADORA ACREDITADA PoR 1\ A C.



